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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«ОП 04 Допуски и технические измерения»

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП 04 Допуски и технические измерения является обязательной частью общепрофессионального цикла ОПОП-П в соответствии с ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 03, ОК 04.
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины:
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код
ПК, ОК
	Код умений
	Умения
	Код знаний
	Знания

	ПК 1.1. 
	У 1.1.01
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	З 1.1.01
	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и
обозначение их на чертежах

	ПК 1.5.
	У 1.5.01
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
	З 1.5.01
	Правила сборки элементов конструкции под сварку

	ОК 01

	Уо 01.04
	выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы
	Зо 01.03
	алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях

	
	Уо 01.09
	оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Зо 01.04
	методы работы в профессиональной и смежных сферах

	ОК 02

	Уо 02.02
	определять необходимые источники информации
	Зо 02.01
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности

	ОК 03

	Уо 03.02
	применять современную научную профессиональную терминологию
	Зо 03.02
	современная научная и профессиональная терминология

	ОК 04

	Уо 04.02
	эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности
	Зо 04.01
	психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	34

	в т.ч. в форме практической подготовки
	15

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	18

	лабораторные работы
	0

	практические занятия 
	15

	курсовая работа (проект) 
	0

	Самостоятельная работа 
	0

	Промежуточная аттестация
	1



2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины 
	Наименование 
разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад. ч
	Коды компетенций, формированию которых способствует элемент программы
	



Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	

	Тема 1.1. Основы стандартизации.
	Содержание
	2
	
	

	
	1. Основные цели и задачи стандартизации. Виды и категории стандартов.
	2
	ОК 01

	Зо 01.03
Уо 01.04

	Тема 1.2 Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов.
	Содержание
	17
	
	

	
	1. Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов. Предельные размеры, предельные отклонения, допуски и посадки.
	3
	ПК 1.1.
ОК 02

	З 1.1.01
У 1.1.01
Зо 02.01
Уо 02.02

	
	2. Взаимозаменяемость деталей по форме и взаимному расположению поверхностей. Отклонение формы цилиндрических поверхностей. Отклонение формы плоских поверхностей. 
	3
	ПК 1.1.
ОК 02

	З 1.1.01
У 1.1.01
Зо 02.01
Уо 02.02

	
	Волнистость и шероховатость поверхности.
	2
	ПК 1.1.
ОК 02

	З 1.1.01
У 1.1.01
Зо 02.01
Уо 02.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	9
	
	

	
	1. Практическое занятие 1. Определение предельных размеров и годности деталей.

	2
	ПК 1.1.
ОК 04

	Зо 04.01
У 1.1.01
Уо 04.02

	
	2. Практическое занятие 2. Определение и выбор типа посадок.

	3
	ПК 1.1.
ОК 04

	Зо 04.01
У 1.1.01
Уо 04.02

	
	3. Практическое занятие 3. Условное обозначение допусков формы и расположения.
	2
	ПК 1.1.
ОК 04

	Зо 04.01
У 1.1.01
Уо 04.02

	
	4. Практическое занятие 4. Обозначение шероховатости поверхности. 
	2
	ПК 1.1.
ОК 04

	Зо 04.01
У 1.1.01
Уо 04.02

	Тема1.3 Технические измерения.


	Содержание
	5
	
	

	
	1. Измерительные линейки, штангенинструмент, микрометрический инструмент.

	3
	ПК 1.5.
ОК 03

	З 1.5.01
У 1.5.01
Зо 03.02
Уо 03.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	1. Практическое занятие 5.Устройство и показания контрольно-измерительных инструментов
	2
	ПК 1.5.
ОК 03
ОК 04

	Зо 03.02
Зо 04.01
У 1.5.01
Уо 03.02
Уо 04.02

	Тема1.4 Допуски, посадки и контроль деталей и соединений
	Содержание
	9
	
	

	
	1. Характеристика крепежных резьб. Методы и средства контроля. Допуски и посадки резьбовых деталей и соединений. 
	2
	ОК 01
	Зо 01.04
Уо 01.09

	
	2. Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. Допуски зубчатых колес и передач.
	3
	ОК 01
	Зо 01.04
Уо 01.09

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	1. Практическое занятие 6. Расчет допусков и посадок резьбовых соединений.
	2
	ОК 01
	Зо 01.04
Уо 01.09

	
	2. Практическое занятие 7. Расчет допусков и посадок шлицевых  соединений.
	2
	ОК 01
	Зо 01.04
Уо 01.09

	
	
	
	
	

	Промежуточная аттестация 
	1
	
	

	Всего:
	34
	
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет(ы) «Допуски и технические измерения», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.1 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

3.2.1. Основные печатные издания
1 Зайцев С.А. Технические измерения. – М.; 2018 г.

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск
      2.   Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-      line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm

3.2.3. Дополнительные источники 
1. Багдасарова Т.А. Допуски, посадки и технические измерения в машиостроении: рабочая тетрадь для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2007.
2. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения в машиностроении: контрольные материалы учеб.пособие для нач. проф. образования. – М.: Издательский центр «Академия», 2010.
3. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения: Контрольные материалы. – М.: Академия, 2010.
4. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Лабораторно-  практические работы. – М.: Академия, 2010.
5. Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. Рабочая тетрадь.   – М.: Академия, 2008.
6.	Зайцев С.А. Допуски и посадки. – М.; 2002 г.
7.	Зайцев С.А. Контрольно-измерительные приборы. – М.; 2002 г.
8.	Зайцев С.А., Коранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: учебник для нач. проф.образования. – М.: Академия, 2007.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Результаты обучения 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и
обозначение их на чертежах
Правила сборки элементов конструкции под сварку
Алгоритмы выполнения работ в профессиональной 
и смежных областях
Методы работы в профессиональной и смежных сферах
Номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности
Современная научная и профессиональная терминология
Психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности
	Выполнение заданий практических работ, в соответствии с требованиями, прописанными в условии заданий.
Выполнение работ на практике в соответствии с установленными требованиями нормативно-производственной документации с соблюдением правил безопасности труда, санитарными нормами.
	Контроль качества выполнения практических работ.
Наблюдение руководителя практики за выполнением видов работ на практике. 

	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы

Оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника).

Определять необходимые источники информации
применять современную научную профессиональную терминологию.

Эффективно взаимодействовать с коллективом и работать в команде в процессе профессиональной деятельности.
	Положительный результат выполнения заданий преподавателя на учебных занятиях и видов работ на практике.
Добросовестное отношение к учебной деятельности, уважительное отношение к окружающим, понимание значения результатов своей трудовой деятельности для развития своего региона и страны в целом.
	Наблюдение преподавателя/руководителя практики за выполнением заданий на учебных занятиях и видов работ на практике и контроль качества выполнения заданий/видов работ.
Обсуждение подходов к выполнению заданий, возможности использования других вариантов решения задач, соблюдения требований условий задания/нормативно-производственных документов.
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