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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений

[bookmark: _Hlk511590080]1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля 
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить основной вид деятельности Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:
1.1.1. Перечень общих компетенций 
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде



1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 01
	Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений

	
ПК 1.1.
	Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации

	ПК 1.2.

	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей);

	ПК 1.3.
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	ПК 1.4.
	Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента

	ПК 1.5.
	Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке


1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 
	Владеть навыками
	Н 1.1.01
	Работы с конструкторской и производственно-технологической
документацией по сварке

	
	Н 1.2.01
	Выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	Н 1.3.01
	Сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с
применением сборочных приспособлений.
Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках.

	
	Н 1.4.01
	Зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки.
Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных
дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и
т.д.)

	
	Н 1.5.01
	Выполнение контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и
собранных с применением сборочных приспособлений или на прихватках элементов
конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических
размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической
документации по сварке

	Уметь
	У 1.1.01
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	
	У 1.2.01
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов
конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	У 1.3.01
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции
(изделий, узлов, деталей) под сварку

	
	У 1.4.01
	Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки
элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки
сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	У 1.5.01
	Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и
нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции

	Знать
	З 1.1.01
	Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и
обозначение их на чертежах

	
	З 1.1.02
	Основные правила чтения конструкторской и технологической документации.

	
	З 1.2.01
	Правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	З 1.3.01
	Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки

	
	З 1.3.02
	Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ. Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте

	
	З 1.4.01
	Правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	З 1.4.02
	Способы устранения дефектов сварных швов

	
	З 1.5.01
	Правила сборки элементов конструкции под сварку



[bookmark: _Hlk511591667]1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля

Всего часов 290
в том числе в форме практической подготовки 180 

Из них на освоение МДК 134 
в том числе самостоятельная работа 0
практики, в том числе учебная 144
Промежуточная аттестация 12

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

2.1. Структура профессионального модуля 
 
	Коды профессиональных и общих компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, час.
	В т.ч. в форме практической подготовки
	Объем профессионального модуля, ак. час.

	
	
	
	
	Обучение по МДК
	Практики

	
	
	
	
	Всего
	В том числе
	

	
	
	
	
	
	Лабораторных и практических занятий
	Самостоятельная

	Промежуточная аттестация
	Учебная
	Производственная

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 1.4
ОК 01, ОК 04
	Раздел 1. Выполнение подготовительных и сборочных операций перед сваркой 
	70
	42
	34
	6
	0
	0
	36
	0

	ПК 1.1, ПК 1.2, ПК 1.3, ПК 2.3
ОК 01, ОК 02, ОК 04
	Раздел 2. Освоение технологии производства сварных конструкций 
	66
	8
	66
	8
	0
	6
	0
	0

	ПК 1.4, ПК 2.4
ОК 01, ОК 02, ОК 04, ОК 07
	Раздел 3. Выполнение контроля качества сварных соединений
	70
	46
	34
	10
	0
	0
	36
	0

	
	Учебная практика
	0
	0
	
	
	
	
	0
	

	
	Производственная практика
	72
	72
	
	
	
	
	
	72

	
	Промежуточная аттестация
	12
	12
	
	
	
	

	
	Всего: 
	290
	180
	134
	24
	0
	6
	72
	72





2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля
	Наименование разделов и тем профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК)
	Содержание учебного материала,
лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 
	Объем, акад. ч / в том числе в форме практической подготовки, акад ч
	Код ПК, ОК
	Код Н/У/З

	1
	2
	3
	4
	5

	Раздел 1. Выполнение подготовительных и сборочных операций перед сваркой
	70/42
	
	

	МДК 01.01 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой
	34/6
	
	

	Тема 1.1. 
Подготовительные операции перед сваркой
	Содержание 
	22
	
	

	
	1.Виды слесарных операций. Слесарные операции при подготовке металла к сварке
	2
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.03
Зо 01.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	
	2.Организация рабочего места при выполнении слесарных работ. Слесарный инструмент сварщика
	2
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.03
Зо 01.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	
	3.Требования безопасности труда при подготовке металла к сварке.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	4.Плоскостная разметка. Приспособления и инструменты. Подготовка к разметке. Приемы плоскостной разметки. Безопасность труда.
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	5.Рубка металла, сущность процесса. Инструменты для рубки. Процесс рубки. Приемы рубки. Безопасность труда
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	6.Правка металла. Инструменты и приспособления при правке.  Основные правила восполнения работ при правке листового, полосового и пруткового материала. Безопасность труда.
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	7.Гибка металла. Инструменты и приспособления, применяемые при гибке. Гибка деталей из листового и полосового металла.
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	8.Резка металла. Инструменты и приспособления, применяемые при резке. Резка ножовкой полосового, листового и профильного проката. Механизированная резка.
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
3 1.4.01

	
	9.Правила подготовки кромок изделий под сварку, типы разделки кромок
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.07
Зо 01.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
3 1.1.01

	
	10. Сварные соединения. Классификация сварных швов
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.07
Зо 01.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
3 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4
	
	

	
	«Практическое занятие 1 «Разделка кромок под сварку(односторонняя и двухсторонняя), отбортовка кромок».
	2
	ОК 04
ПК 1.4
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.01



	
	«Практическое занятие 2 «Условные обозначения швов на чертежах».
	2


	ОК 04
ПК 1.4
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.01



	Тема 1.2. 
Сборочные операции перед сваркой
	Содержание 
	12

	
	

	
	1.Сборка изделий. Методы сборки.
	2

	ОК 01
ПК 1.2
	Уо 01.02
Зо 01.05
Н 1.2.01
У 1.2.01
З 1.2.01

	
	2.Назначение и основные виды сборочного оборудования
	2

	
	

	
	3.Типовые специализированные сборочно-сварочные приспособления: назначение, классификация, виды
	2
	ОК 01
ПК 1.3
	Уо 01.02
Зо 01.05
Н 1.3.01
У 1.3.01
З 1.3.01

	
	4.Оборудование для поворота свариваемых изделий
	4

	
	

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	«Практическое занятие 3 «Определение размера, количества и шага прихваток в зависимости от длины шва и толщины металла».
	1
	ОК 04
ПК 1.3
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.3.01
У 1.3.01
З 1.3.01

	
	«Практическое занятие 4 «Определение и устранение дефектов сборки деталей под сварку».
	1
	ОК 04
ПК 1.3
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.3.01
У 1.3.01
З 1.3.01

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 1
	0
	
	

	Учебная практика раздела 1
Виды работ:
1.Ознакомление с правилами подготовки металла к сварке. 
2.Типовые слесарные операции, применяемые при подготовке металла к сварке: правка, разметка, гибка, рубка, механическая резка, опиливание металла; их назначение, сущность, техника выполнения, применяемый инструмент. 
3.Средства и приемы измерения линейных размеров, углов, отклонений формы поверхности.
4.Подготовка металла к сварке с выполнением слесарных операций (правки и гибки пластин, разметки при помощи линейки, угольника, циркуля, по шаблону, рубки пластин, резки пластин и труб ножовкой, очистки поверхностей пластин и труб металлической щеткой, опиливании ребер и плоскостей пластин, опиливании труб).
5.Разделка кромок под сварку под разными углами. Вырубка и разделка зубилом участка недоброкачественного шва с зачисткой под последующую заварку.
6.Ознакомление со способами сборки изделий под ручную дуговую сварку и сборочно-сварочными приспособлениями. 
7.Сборка под сварку стыковых, угловых, тавровых и нахлесточных соединений без скоса и со скосом кромок.
8.Установка необходимого зазора при сборке.
9.Установка подкладок, или других устройств, предупреждающих протекание жидкого металла в зазоры.
10.Сборка в приспособлениях.
11.Установка и фиксирование деталей в приспособлениях. Проверка точности сборки и установки необходимых зазоров.
12.Сборка на прихватках.
13.Выбор диаметра и марки электрода для прихватки. Установление силы сварочного тока. 14.Постановка прихваток во всех пространственных положениях швов. Зачистка прихваток от шлака. Проверка качества прихваток.
	36
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ОК 01
ОК 04
	Н 1.1.01
Н 1.2.01
Н 1.3.01
У 1.1.01
У 1.2.01
У 1.3.01
Уо 01.01
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
Уо 04.01
Уо 04.02

	Производственная практика раздела 1 
Виды работ 
	0
	
	

	Раздел 2. Освоение технологии  производства сварных конструкций
	66/8
	
	

	МДК 01.02 Технология производства сварных конструкций
	66/8
	
	

	Тема 2.1.
Типовые детали машин и способы их соединения.  
	Содержание
	9
	
	

	
	1.Общие сведения о деталях и узлах машин. 
	1
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.02
Зо 01.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	Способы изготовления деталей и узлов машин. 
	2
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.02
Зо 01.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	2.Разъемные соединения деталей: понятие, разновидности, конструктивные элементы, применение.
	3
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.02
Зо 01.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01


	
	3.Неразъемные соединения деталей: виды, применение.
	1
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.02
Зо 01.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	«Практическое занятие 5 «Типовые детали машин и способы их соединения». 
	2
	ОК 04
ПК 1.1
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	Тема 2.2. Механизмы преобразования движения и передачи вращательного движения.

	Содержание
	8
	
	

	
	1.Передаточные механизмы. Передаточное отношение..
	2
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.01
Зо 01.03
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	
	2.Передачи с непосредственным контактом тел вращения (зубчатые, червячные, фрикционные). 
	3
	ОК 01


ПК 1.1
	Уо 01.01
Зо 01.03
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	
	3.Передачи с гибкой связью(ременные, цепные) 
	2
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.01
Зо 01.03
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	
	4.Условное обозначение механических передач на чертежах
	1
	ОК 01
ПК 1.1
	Уо 01.01
Зо 01.03
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	Тема 2.3. Конструкторская документация.
	Содержание
	6
	
	

	
	1.Конструкторская документация.
Чертеж детали, сборочный чертеж.
Спецификация и технические требования рабочих чертежей сварных конструкций.
	3
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.04
Зо 02.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	2.Чтение конструкторской документации.
Изображение сборочной единицы, разрезы, сечения.
Технические требования на чертежах.
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.04
Зо 02.04
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	

	
	«Практическое занятие 6 «Чтение сборочного чертежа».
	1
	ОК 04
ПК 1.1
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	Тема 2.4.
 Технологическая 
документация на выполнение сварочных работ.
	Содержание
	6
	
	
	

	
	1.Технологический процесс. Основные понятия. Содержание технологического процесса.
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	2.Технологическая документация. 
Технологическая инструкция.
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	3.Технологический процесс сборки и сварки на картах технологического процесса.
	1
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	1
	
	
	

	
	«Практическое занятие 7 «Чтение карты технологического процесса в определенной последовательности».
	1

	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	Тема 2.5. Технологичность сварных конструкций и заготовительных операций
	Содержание
	15
	
	
	

	
	1.Классификация сварных конструкций
	1

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.01

	
	2.Виды заготовительных операций и оборудования
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	

	
	3.Подготовка поверхности металла.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	

	
	4.Виды термической обработки сварных конструкций и применяемое оборудование
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.02
Зо 01.02
У 1.4.01
З 1.4.01

	
	5.Технологичность изготовления сварных конструкций
	2

	ОК 01
ПК 1.1
ПК 1.5
	Уо 01.02
Зо 01.02
У 1.1.01
У 1.5.01
З 1.1.01
З 1.1.02
З 1.5.01

	
	6.Разработка технологического процесса изготовления сварных конструкций. 
	1
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	7.Нормативно-техническая документация на сварочные технологические процессы (технологическая карта на сварочные работы; маршрутная карта(МК); Карта ТП (КТП); операционная карта(ОК); карта типовой операции (КТО); комплектовочная карта (КК); ведомость оснастки (ВО); Ведомость оборудования (ВОб); ведомость материалов (ВМ); и др.)
	3
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	8.Оформление технологической документации.
	1
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.02
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	«Практическое занятие 8 «Основные требования, предъявляемые к сварным конструкциям». 
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.02
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.02

	Тема 2.6. Технология изготовления сварных конструкций
	Содержание
	16
	
	
	

	
	1.Технологические особенности изготовления сварных конструкций
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	2.Сварка балочных конструкций
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	3.Технология сварки колонн (стоек)
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	4.Сварка решетчатых конструкций
	2
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	5.Сварка листовых конструкций.
	3
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	6.Сварка трубных конструкций.
	2
	ОК 02
ПК 1.3
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.3.01
У 1.3.01
З 1.3.01

	
	7.Сварные детали машин. 
	1
	ОК 02
ПК 1.1
	Уо 02.01
Зо 02.01
Н 1.1.01
У 1.1.01
З 1.1.01

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	2
	
	

	
	«Практическое занятие 9 «Изучение порядка сварки и наложение слоев шва при сварке труб различного диаметра». 
	2
	ОК 04
ПК 1.2
	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.2.01
У 1.2.01
З 1.2.01

	
	Экзамен 
	6
	
	

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 2
	0
	
	

	Учебная практика раздела 2
Виды работ
	0
	
	

	Производственная практика раздела 2 
Виды работ 
	0
	
	

	Раздел 3. Выполнение контроля качества сварных соединений
	70/46
	
	

	МДК 01.03 Контроль качества сварных конструкций

	34/10
	
	

	Тема 3.1.  
Организация контроля качества сварных соединений


	Содержание
	4
	
	

	
	1.Виды контроля качества в сварочном производстве, их классификация.
	1
	ОК 02
ПК 1.4
	Уо 02.05
Зо 02.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	2.Этапы и методы контроля в сварочном производстве.
	2

	ОК 02
ПК 1.4
	Уо 02.05
Зо 02.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	3.Факторы, влияющие на качество соединения и конструкции
	1

	ОК 02
ПК 1.4
	Уо 02.05
Зо 02.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	
	
	
	

	Тема 3.2.  
Контроль качества сварных соединений и готовых конструкций
	Содержание
	22
	
	

	
	1.Внешние дефекты сварных швов, их причины и устранение.
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	2.Внутренние дефекты сварных швов, их причины и устранение.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.04
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	3.Влияние дефектов на работоспособность сварных конструкций
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	4.Способы исправления дефектов
	1

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	5.Радиационные методы контроля качества
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	6.Акустические методы контроля качества.
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	7.Методы контроля течеисканием
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	8.Механические испытания сварных соединений
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	9.Металлографические исследования
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	10.Химический анализ и испытания на коррозию сварных соединений
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	6
	
	
	

	
	«Практическое занятие 10 «Контроль качества сварных швов внешним осмотром». 
	2
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	«Практическое занятие 11 «Испытания на герметичность».
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	«Практическое занятие 12 «Определение дефектов сварных соединений магнитопорошковым методом контроля».
	2

	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	Контрольная работа по теме: «Контроль качества сварных соединений и готовых конструкций».
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02
	

	Тема 3.3. 
Предупреждение и устранение дефектов сварных швов и соединений
	Содержание
	8
	
	

	
	1.Задачи предупредительного контроля в сварочном производстве.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	2.Контроль производства сварочных работ
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	3.Контроль квалификации сварщиков.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	4.Контроль оборудования, исходных материалов и технологии сварки.
	1
	ОК 01
ПК 1.4
	Уо 01.01
Уо 01.04
Зо 01.02
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	В том числе практических занятий и лабораторных работ
	4

	
	

	
	« Практическое занятие 13 «Контроль качества сварочных материалов».
	2

	ОК 04
ПК 1.4

	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	
	«Практическое занятие 14 «Выявления причин возникновения и определение методов предупреждения и устранения дефектов сварных швов».
	2
	ОК 04
ПК 1.4

	Уо 04.02
Зо 04.01
Н 1.4.01
У 1.4.01
З 1.4.02

	Примерная тематика самостоятельной учебной работы при изучении раздела 3
	0
	
	

	Учебная практика раздела 3 
Виды работ 
1. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда.
2. Визуальный контроль качества сварных соединений невооружённым глазом и с применением оптических инструментов (луп, эндоскопов)
3. Измерительный контроль качества сборки плоских элементов и труб с применением измерительного инструмента. Стыковые, угловые, тавровые и нахлёсточные соединения.
4. Измерительный контроль качества параметров сварных швов и размеров поверхностных дефектов на металле и в сварном шве на плоских элементах и трубах с применением измерительного инструмента.
5. Контроль сварных швов на герметичность - гидравлические испытания.
6. Контроль сварных швов на герметичность –пневматические испытания с погружением образца в воду.
7.Контроль проникающими веществами – цветная дефектоскопия
8.Выполнение комплексной работы.
	36
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.5
ОК 01
ОК 04
	Н 1.1.01
Н 1.2.01
Н 1.3.01
Н 1.4.01
Н 1.5.01
У 1.1.01
У 1.2.01
У 1.3.01
У 1.4.01
У 1.5.01
Уо 01.01
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
Уо 04.01
Уо 04.02

	Производственная практика раздела 3 
Виды работ 
	0
	
	

	Учебная практика 
Виды работ 
	0
	
	

	Производственная практика
Виды работ
1.Включение и выключение источников питания дуги постоянного и переменного тока для ручной дуговой сварки.
2.Регулирование силы сварочного тока в сварочных трансформаторах, выпрямителях и преобразователях.
3.Выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях. 
4.Выполнение проверки точности сборки.
5.Выполнение зачистки швов после сварки.
6.Зачистка швов при многослойном наложении шва.
7.Подготовка изделий к контролю.
8.Проведение визуального контроля качества сварного соединения.
9.Участие в проведении гидравлического контроля.
10.Сварка сварных конструкций с применением технологических мер по устранению и уменьшению деформаций.
11.Выполнение горячей правки листовых конструкций. 
12.Подготовка сварного шва к контролю в зависимости от технологических требований и способов контроля.
13.Определение внешних дефектов сварных соединений.
14.Проведение контроля на непроницаемость (выбор методов контроля определяются мастером производственного обучения).
15.Подготовка участка сварного шва к последующей заварке. 
16.Удаление подрезов с зачисткой дефектного места и последующей заваркой.
17.Устранение наплывов механической шлифовкой или рубкой. 
18.Устранение неполномерности шва наплавкой.
19.Устранение кратеров.
20.Заварка трещин сварных швов углеродистых сталей.
21.Выполнение сварки изделия с применением обратной деформации.
22.Выполнение сварки коробчатого изделия с применением последовательности наложения швов.
23.Выполнение горячей правки листовых конструкций
24.Сборка и сварка конструкций из листового и профильного металла, труб ручной дуговой сваркой плавящимся электродом.
25.Изготовление емкостей, не работающих под давлением, из листового металла ручной дуговой сваркой плавящимся электродом.
26.Изготовление конструкций из тонколистового металла (элементов вентиляции, различных кожухов) ручной дуговой сваркой и плавящимся электродом.
27.Изготовление ферм многослойными швами ручной дуговой сваркой плавящимся электродом.
28.Заварка дефектов литья стального, чугунного, алюминиевого.
29.Сварка цветных металлов и сплавов дуговой сваркой плавящимися электродами.
30.Дуговая резка листового металла, металла различного профиля, металла различного сечения большой толщины.
31.Выполнение сборки изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях.
32.Выполнение проверки точности сборки.
	72
	ПК 1.1
ПК 1.2
ПК 1.3
ПК 1.4
ПК 1.5
ОК 01
ОК 04
	Н 1.1.01
Н 1.2.01
Н 1.3.01
Н 1.4.01
Н 1.5.01
У 1.1.01
У 1.2.01
У 1.3.01
У 1.4.01
У 1.5.01
Уо 01.01
Уо 01.02
Уо 01.03
Уо 01.04
Уо 01.05
Уо 01.06
Уо 01.07
Уо 01.08
Уо 01.09
Уо 04.01
Уо 04.02

	Промежуточная аттестация
	12
	
	

	Всего
	290
	
	




3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Лаборатория(и) «Виртуальная электросварочная лаборатория», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.3 образовательной программы по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Мастерская(ие) «Полигон «Электросварочные работы», оснащенный(ые) в соответствии с п. 6.1.2.4 образовательной программы по данной по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Оснащенные базы практики в соответствии с п 6.1.2.5 образовательной программы 
по по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

3.2. Информационное обеспечение реализации программы
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда образовательной организации выбирается не менее одного издания из перечисленных ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом список может быть дополнен новыми изданиями.

1.2.1. Основные печатные издания

1. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений. Практикум: учеб. пособие: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 7-е изд., стер. — 96 с., обл.
2. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой: учебник: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО». — 6-е изд., стер. — 192 с., пер. № 7 бц
3. Овчинников В.В. Контроль качества сварных соединений: учебник: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО». — 3-е изд., стер. — 240 с., пер. № 7 бц.
4. Овчинников В.В. Дефектация сварных швов и контроль качества сварных соединений: учебник: Рекомендовано ФГАУ «ФИРО». — 7-е изд., стер. — 224 с., пер. № 7 бц. 
5. Овчинников В.В. Технология производства сварных конструкций: учебник: Рекомендовано ФГБУ «ФИРО». — 2-е изд., стер. —272 с., пер. № 7 бц

3.2.2. Основные электронные издания 
1. Слесарные работы. Форма доступа:  htt://metalhandling.ru
2. Слесарное дело.ру. Форма доступа: www.slesarnoedelo.ru 
3. Слесарное дело в вопросах и ответах. Форма доступа:   www.domoslesar.ru
4. Слесарный инструмент».  Форма доступа:         http://www.megaprom.ru/tags/sub/id/404
5. Измерительные слесарные инструменты. Форма доступа: http://stroim-domik.ru/sbooks/book/25/art/1-slesarnie-raboti/26-izmeritelnie-slesarnie-instrumenti  
6. Допуски и посадки в машиностроении. Форма доступа: http://ru.wikipedia.org/wiki/Допуск
7. Основные сведения о допусках и посадках. Форма доступа: http://www.tehno-line.ru/files/theory/Turning/1-4-3.htm
8. Пластическая деформация металлов. Форма доступа: http://www.m-work.ru/179/  
9. Термообработка. Форма доступа: http://kzto.splitstone.ru/manufacture-and-technologies/heat-treatment  
	

3.2.3. Дополнительные источники 
Нормативные документы:
1. ГОСТ2.31272Единая система конструкторской документации. Условные изображения и обозначения швов сварных соединений.
2. ГОСТ2601-84 Сварка металлов. Термины и определение основных понятий.
3. ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества.
4. ГОСТ5264-80.Ручная дуговая сварка. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
5. ГОСТ 7512-82 Контроль неразрушающий. Соединения	сварные. Радиографический метод.
6. ГОСТ14782-86 Контроль неразрушающий. Соединения сварные. Методы ультразвуковые.
7. ГОСТ16037 80 Соединения сварные стальных трубопроводов. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
8. ГОСТ20415-82 Контроль неразрушающий. Методы акустические. Общие положения.
9. ГОСТ 20426-82 Контроль неразрушающий. Методы дефектоскопии радиационные. Область применения.
10. ГОСТ14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.
12. ГОСТ 3.1705-81 Единая система технологической документации. Правила записи операций и переходов. Сварка


4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля 
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации
	Определяет основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах.
Устанавливает основные типы, конструктивные элементы, разделки кромок.
Излагает основные правила чтения чертежей и спецификаций. 
Анализирует  чертежи и спецификации, оформленными в соответствии с международными стандартами по сварке и родственным технологиям
	- наблюдение за выполнением лабораторных и практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;

	ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Излагает основные правила чтения технологической документации.
Анализирует производственно-технологическую и нормативную документацию для выполнения трудовых функций.
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике; 


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;


	
	
	- наблюдение за выполнением практических работ;
- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;

	ПК 1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
	Перечисляет классификацию сварочного оборудования.
Объясняет устройство сварочного оборудования, назначение, правила его эксплуатации и область применения.
Перечисляет основные принципы работы источников питания для сварки.
Формулирует правила технической эксплуатации электроустановок.
Осуществляет организацию сварочного поста.
Устанавливает работоспособность и исправность оборудования поста для сварки.
Объясняет эксплуатацию оборудования для сварки.
	- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике; 

	
	
	- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике;

	4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента
	Определяет классификацию сварочных материалов.
Объясняет правила хранения и транспортировки сварочных материалов.
Проводит подготовку сварочных материалов к сварке
Использует сварочные материалы.
	- оценка результатов выполнения практического задания на учебной практике. 

	ПК 1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Классифицирует типы дефектов сварного шва.
Перечисляет измерительный инструмент для контроля геометрических размеров сварного шва.
Определяет причины появления дефектов сварных швов и соединений. 
Анализирует причины возникновения дефектов сварных швов и соединений. 
Объясняет способы предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.
Проводит методы неразрушающего контроля.
	- оценка результатов выполнения практического задания на учебной и производственной практике.



	Результаты
(освоенные общие компетенции)

	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ОК 01	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	- аргументированность и полнота объяснения сущности и социальной значимости будущей профессии;
	· наблюдение и оценка  на занятиях, в процессе учебной и производственной практики;

	
	- активность, инициативность решения профессиональных задач;

	· наблюдение и оценка на занятиях, в процессе учебной и производственной практики; 
· наличие положительных отзывов по итогам  производственной практики;

	
	- участие в конкурсах профессионального мастерства, студенческих конференциях, тематических мероприятиях и т.п.;

	· наблюдение и оценка во время конкурсов, мероприятий;
· оценка портфолио работ и документов;

	
	- изучение профессиональных периодических изданий, профессиональной литературы;
	· оценка самостоятельных работ (рефератов, докладов, презентаций и т.п.);

	ОК 02	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	· результативность самостоятельного осуществления деятельности, цели которой определены руководителем;
	· оценка решения ситуационных задач, самостоятельного выполнения заданий;

	
	· результативность самостоятельного применения способов деятельности, определенных руководителем
	· оценка решения ситуационных задач, самостоятельного выполнения заданий;

	ОК 04	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	· оперативность и самостоятельность в поиске информации; 
      
	· оценка самостоятельных работ (рефератов, докладов, презентаций и т.п.);

	
	· целесообразность выбора источников информации;
	· оценка самостоятельных работ (рефератов, докладов, презентаций и т.п.);

	
	· определение основных положений, главной мысли содержания информации;
	· оценка самостоятельных работ (рефератов, докладов, презентаций и т.п.);

	
	· эффективное выполнение профессиональных задач с использованием найденной информации
	· оценка самостоятельных работ (рефератов, докладов, презентаций и т.п.)
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